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Abstract: 

NL 7002449 A 

/ 

Mouldings obtained normally by sintering are made from fibres obtained by grinding the surface from a 
block with grinding discs or segments of a degree of fineness, determined by adjustment of pressure 
and/or selection of grain in the grinding agent, and simultaneous felting. 
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Verf ahren zur Herstellung von hochporosen 
S inter formkor per n 

Die Erf indung betrif ft ein Verf ahren zur Herstellung von 
hochporosen Sinterformkorpern aus metallischen Fasern. 

Bei der fasermetallurgischen Herstellung von hochporosen 
metallischen SinterkcSrpern besteht seit langera die Aufga- 
be, die als Ausgangsstof f benotigten Fasern in geeigneter 
Weise und in ausreichender Feinheit her zuste lien. Ifin eine 
moglichst groBe innere OberflEche der poros gesinterten 
Formkorper zu erzielen, mufl man von moglichst diinnen Fa- 
sern ausgehen. Es ist bislang noch nicht gelungen, Fasern 
in zufriedenstellender Feinheit zu erzeugen. Die in be- 
kannter Weise durch Drehen oder Hobeln mit feingezahnten 
Messern erzeugten metallischen Spane, z. B. aus unlegier- 
tem Stahl, konnten werkzeugbedingt nicht in der hinrei- 
chenden Feinheit zwecks Erzielung groBer PorositSt und 
groBer innerer Oberf l&che der aus ihnen erzeugten Form- 
korper hergestellt werden. Zahe metallische Werkstoffe, 
z. B. Nickel oder Nickellegierungen, konnten auf diese 
Weise uberhaupt nicht zu Fasern zerspant werden. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist daher die Schaf- 
fung eines Verfahrens, durch welches hochporose Sinter- 
formkSrper aus sehr feinen, oberf ISchenreichen metalli- 
schen Fasern hergestellt werden konnen. 

Zur Losung dieser Aufgabe wird gesSB der Erfindung vorge- 
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schlagen, die durch Ab schleif en von der Oberflaclie eines 
Blocks mittels Schleif scheiben oder Schleif segmenten in 
durch Regelung yon Zustellung, Vorschub und/oder durch die 
Wahl der Kornung des Schleifinittels einstellbarer Feinheit 
und gleichmafliger Verf ilzung anfallenden Fasern in an sich 
bjekannter Weise zu sintern. Die in erf indungsgemaBer Weise 
durch Abschleifen von der Oberflache eines Kompaktkorpers 
erzeugten Fasern fallen sehr fein und in gleichmaBiger Ver- 
filzung an. Ein Btindel solcher miteinander verf ilzten Fa- 
sern kann durch leichtes Pressen in die gewiirischte Form, 
z. einer Platte, gebracht und anschlieBend einer an 
sich bekannten Sinterung unterworfen werden* Die Sinter- 
temperatur wird dabei der jeweiligen Qualitat des Metalls 
oder der Metallegierung, aus denen die Fasern bestehen, ange- 
pafit werden. 

Derart aus Fasern hergestellte Formkorper konnen eine Poro- 
sitat bis zu 95% bei gleichzeitig groBer innerer Oberf ISche 
aufweisen. 

Das erfindungsgemSfle Verfahren ist vor allem f Or zShe metal- 
lische Werkstof fe wie Nickel-, Nickellegierungen, Nickel- 
Eisenlegierungen geeignet, aus denen Fasern in einer Feinheit, 
wie sie bei Anwendung des erf indungsgemaflen Verfahrens ermog- 
licht wird, bisher nicht hergestellt werden konnten. 

Nach dem erf indungsgemSBen Verfahren lassen sich z. B. Elek- 
trodenfaserplatten fiir Akkumulatoren, Filter oder ahnlich 
poros gesinterte Formkorper mit Erfolg herstellen- Die unter 
Verwendung der in erf indungsgemSBer Woise hergestellten fei- 
nen metallischen Fasern gesinterten metallischen Formkorper 
weisen eine PorositSt und eine infolge der grofien Feinheit 
der Fasern so grofie innere OberflSche auf , wie sie bi slang 
nicht erreicht werden konnte. 
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Patent anspruch 



Verfahren zur Herstellung von hochporSsen Sinterform- 
korpern aus metallischeh Fasern, 
dadurch gekennzeichnet, 

daa die durch Abschleifen von der Oberflache eines 
Blocks mittels Schleif scheiben oder schleif segmenten 
in durch Regelung von Zustellung, Vorschub und/oder 
durch die Wahl der KSrnung des Schleifmittels ein- 
stellbarer Peinheit und in gleichmaBiger Verfilzung 
anfallenden Fasem in an sich bekannter Weise gesin- 
tert werden. 
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